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บทท่ี 1 
บทน ำ 

 

1.  ควำมเป็นมำของโครงกำรและกำรจัดท ำรำยงำน 

รายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานการประเมินผลกระทบสิ่งแวดล้อมที่โครงการเพ่ิม
ประสิทธิภาพ และก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (ครั้งที่ 1) เนื่องจากการเปิดประชาคมเศรษฐกิจ
อาเซียน (AEC) ท าให้ธุรกิจอุตสาหกรรมปูนซีเมนต์มีแนวโน้มการเติบโตเพ่ิมขึ้นอย่างต่อเนื่อง จากการก่อสร้าง
โครงสร้างพ้ืนฐานต่างๆ ในอาเซียน ทั้งพม่า เวียดนาม อินโดนีเซียและไทย จากการคาดการณ์ปริมาณความต้องการ
ปูนซีเมนต์ในอนาคตของภาคกลางสูงขึ้น ปีละประมาณร้อยละ 6 และเพ่ิมศักยภาพในการแข่งขันการส่งออก
ปูนซีเมนต์ ดังนั้นบริษัทฯ ได้เล็งเห็นถึงศักยภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ จึงได้วางแผนด าเนินการ “โครงการ
เพ่ิมประสิทธิภาพและก าลั งการผลิตปู นซี เมนต์  โรงงานปูนเขาวง” ซึ่ งจะส่ งผลให้  สามารถผลิตปู น
เม็ด (Clinker) เพ่ิมข้ึนจากการผลิตปัจจุบัน 10,000 ตัน/วัน มีก าลังการผลิตเพ่ิมข้ึนเป็น 11,000 ตัน/วัน (เพ่ิมข้ึน
จากเดิมประมาณร้อยละ 10) โครงการได้รับความเห็นชอบในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม จาก
ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ซึ่งผู้ช านาญการพิจารณารายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม ด้านโครงการอุตสาหกรรม เป็นผู้พิจารณาให้ความเห็นชอบ โดยได้ก าหนดมาตรการป้องกัน
และแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อมที่โครงการต้องยึดถือปฏิบัติ
อย่างเคร่งครัด ดังหนั งสือแจ้งผลการพิจารณารายงาน  การวิ เคราะห์ผลกระทบสิ่ งแวดล้อม เลขที่  ทส. 
1010.3/12890 ลงวันที่  23 สิงหาคม 2564 ดังเอกสำรแนบที่ 1.1 และน าเสนอรายงานผลการปฏิบัติตาม 
มาตรการฯ ดังกล่าว ให้กรมโรงงานอุตสาหกรรมทราบเป็นประจ าทุก 6 เดือน 

ในการด าเนินงานที่ผ่านมา โรงงานปูนซีเมนต์เขาวงได้มีการปรับปรุงเงื่อนไขและมาตรการป้องกันและ
แก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมเพ่ือให้สอดคล้องกับการพัฒนา และได้น าเสนอรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบ
สิ่งแวดล้อมต่อส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) พิจารณาให้ความเห็นชอบ 
ตามล าดับดังนี้ 

1) โรงงานปูนซีเมนต์เขาวงได้ขยายก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โดยได้เสนอรายงานการวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานปูนซีเมนต์เขาวง (หม้อเผาที่ 2) และได้รับความเห็นชอบจาก สผ. ตาม
หนังสือเลขที่ วว. 0804/5907 ลงวันที่ 27 พฤษภาคม 2539 

2) โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง ประสงค์น าเอาวัสดุที่ไม่ใช้แล้วมาเป็นวัตถุดิบและเชื้อเพลิงทดแทนโดยได้
เสนอรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการโรงงานปรับคุณภาพของเสียรวม ได้รับความเห็นชอบ
ตามหนังสือเลขที่ วว. 0804/4977 ลงวันที่ 8 พฤษภาคม 2545 

3) โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง ได้ขอเพ่ิมเติมชนิดเชื้อเพลิงชีวมวล (Biomass) ส าหรับผลิตปูนซีเมนต์และ
ขอเปลี่ยนแปลงปริมาณการรับวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว โดยได้เสนอรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมโครงการ
ขอเพ่ิมเติมชนิดเชื้อเพลิงชีวมวล (Biomass) ส าหรับผลิตปูนซีเมนต์ และขอเปลี่ยนแปลงปริมาณการรับวัสดุที่ไม่
ใช้แล้ว ได้รับความเห็นชอบจาก สผ. ตามหนังสือ เลขท่ี ทส. 1009/4212 ลงวันที่ 27 เมษายน 2547 

4) โรงงานปูนซีเมนต์เขาวงประสงค์น าพลังงานความร้อนเหลือทิ้งจากกระบวนการผลิตมาใช้เป็น
ประโยชน์ผลิตไฟฟ้า โดยได้เสนอรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการโรงงานปูนซีเมนต์ภายใต้
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โครงการปรับปรุงและเพ่ิมประสิทธิภาพการใช้พลังงานของโรงงานปูนซี เมนต์ไทย (การน าลมร้อนทิ้งมาใช้ผลิต
ไฟฟ้า) และได้รับความเห็นชอบจาก สผ. ตามหนังสือเลขที่ ทส. 1009.3/7211 ลงวันที่ 1 กันยายน 2551 

5) โรงงานปูนซีเมนต์เขาวงประสงค์จะเพ่ิมชนิดเชื้อเพลิงและเพ่ิมประสิทธิภาพการใช้พลังงานใน
กระบวนการผลิตซีเมนต์ โดยใช้เชื้อเพลิงแข็งทดแทน จึงเสนอรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน
รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการโรงงานปูนซีเมนต์เขาวง และได้รับความเห็นชอบจาก สผ. 
ตามหนังสือที่ ทส. 1009.3/12825 ลงวันที่ 13 ธันวาคม 2555 

6) โรงงานปูนซีเมนต์เขาวงประสงค์จะเพ่ิมชนิดเชื้อเพลิงและเพ่ิมประสิทธิภาพการใช้พลังงานใน
กระบวนการผลิตซีเมนต์ โดยใช้เชื้อเพลิงแข็งทดแทน จึงเสนอรายงานการเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการใน
รายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการเพ่ิมประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซิเมนต์ โรงงาน
ปูนซีเมนต์เขาวง และได้รับความเห็นชอบจาก สผ. ตามหนังสือที่ ทส. 1009.3/4017 ลงวันที่ 10 เมษายน 
2557 

7)  โรงงานปูนซีเมนต์เขาวงประสงค์ขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการในรายงานวิเคราะห์
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม โครงการเพ่ิมประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซิเมนต์ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง โดยมี
วัตถุประสงค์ เพ่ือแยกการบริหารจัดการในส่วนหน่วยงานการผลิตไฟฟ้าจากลมร้อนทิ้ง (WHG) ออกจากความ
รับผิดชอบดูแลของ โรงงานปูนซิเมนต์ โดยบริษัท เอสซีจี ซีเมนต์ จ ากัด เป็นผู้รับผิดชอบในการบริหารจัดการ
ในส่วนดังกล่าวแต่เพียงผู้เดียวภายใต้ชื่อ “โครงการผลิตไฟฟ้าจากลมร้อนทิ้งในโรงงานปูนซิเมนต์เขาวง ของ
บริษัท เอสซีจี ซิเมนต์ จ ากัด” ทั้งนี้ทางโครงการได้ยื่นขอเปลี่ยนแปลงรายละเอียดโครงการ กับกรมโรงงาน
อุตสาหกรรม ตามหนังสือที่ อก. 0303/(ส.2) 6393 ลงวันที่ 24 มิถุนายน 2564 และส านักงานนโยบายและ
แผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม ตามหนังสือที่ ทส. 1010.3/12890 ลงวันที่ 23 สิงหาคม 2564 ดัง
เอกสำรแนบท่ี 1.1 

ทั ้งนี ้ โครงการได ้ย ึดถ ือและปฏ ิบ ัต ิตามมาตรการป ้องก ันและแก ้ไขผลกระทบสิ ่งแวดล ้อม                  
และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ ่งแวดล้อมอย่างเคร่งครัด  ได้ครอบคลุมถึงมาตรการป้องกัน              
และแก้ไขผลกระทบสิ ่งแวดล้อม และมาตรการติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ ่งแวดล้อมของโรงงานผลิต
ปูนซีเมนต์ โครงการปรับคุณภาพของเสียรวม โครงการปรับปรุงและเพิ่มประสิทธิภาพการใช้พลังงานของ
โรงงานปูนซีเมนต์ไทย (การน าลมร้อนทิ้งมาใช้ผลิตไฟฟ้า) และโครงการปรับปรุงและเพ่ิมประสิทธิภาพการใช้
พลังงานในกระบวนการผลิตปูนซิเมนต์ไทย โดยใช้เชื้อเพลิงแข็งทดแทนด้วย รวมถึงได้รายงานผลการปฏิบัติ
ตามมาตรการฯ ดังกล่าวให้กรมโรงงานอุตสาหกรรมทราบอย่างต่อเนื่อง โดยโครงการได้น าเสนอรายงานฯ 
ครั้งล่าสุด ฉบับระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2565 เมื่อวันที่ 31 มกราคม 2566 ดังเอกสำรแนบที่ 1.2 
โดยระหว่างเดือนกรกฎาคม-ธันวาคม 2559 ทางโครงการได้ด าเนินการปรับปรุงอุปกรณ์ดักจับฝุ่นจากเดิมชุด
อุปกรณ์ ดักจับฝุ ่นแบบไฟฟ้าสถิตย์ (EP) เป็นชุดอุปกรณ์ดักจับฝุ ่นระบบถุงกรอง (Bag Filter) ซึ ่งเป็น
เทคโนโลยีที่ได้ถูกพัฒนาให้มีประสิทธิภาพในการดักจับฝุ่นมากยิ่งขึ้น ทั้งนี้ทางโครงการได้ยื่นหนังสือขอแจ้ง
ปรับปรุงเครื่องจักร/อุปกรณ์ดักจับฝุ ่น โรงงานผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานเขาวง กับส านักงานอุตสาหกรรม
จังหวัดสระบุรี เมื่อวันที่ 21 กรกฎาคม 2559 ตามหนังสือเลขที่ สส/อส 041.59 ดังเอกสำรแนบที่ 1.3 และ
แจ้งให้คณะกรรมการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม ในการประชุมครั้งที่ 1/2559 เมื ่อวันที ่ 5 
กันยายน 2559 รับทราบ ดังเอกสำรแนบที่ 1.4 
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ส าหรับรายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อม  และมาตรการ
ติดตามตรวจสอบคุณภาพสิ่งแวดล้อม ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 โครงการได้มอบหมายให้ 
Industrial Service and Lab บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด ซึ่ งได้รับการขึ้นทะเบียนเป็น
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชน เลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม และได้รับการรับรองระบบ 
ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑ์อุตสาหกรรม ดังเอกสำรแนบที่ 1.5 เป็น
ผู้ด าเนินการจัดท ารายงานฯ เพ่ือน าเสนอต่อกรมโรงงานอุตสาหกรรมและหน่วยงานที่เกี่ยวข้องได้รับทราบผล
การติดตามตรวจสอบและพิจารณาให้ข้อคิดเห็นตลอดจนให้ข้อเสนอแนะเพ่ิมเติม เพ่ือด าเนินการปรับปรุงแก้ไข
การปฏิบัติให้มีความถูกต้องเหมาะสมและก่อให้เกิดผลกระทบต่อคุณภาพสิ่งแวดล้อมน้อยที่สุดต่อไป นอกจากนี้
บริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด ได้มอบหมายให้บริษัท เอส ซี ไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด ซึ่งเป็น
หน่วยงานกลาง (Third Party) ในการจัดท ารายงานการตรวจสอบผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและลด
ผลกระทบสิ่งแวดล้อม (Environmental Compliance Audit) ทั้งนี้ได้ด าเนินการเสร็จเรียบร้อยแล้ว และ
จัดส่งรายงานให้ส านักงานนโยบายและแผนทรัพยากรธรรมชาติและสิ่งแวดล้อม (สผ.) เมื่อวันที่ 24 มีนาคม 
2554 ดังเอกสำรแนบท่ี 1.6 

  
2. รำยละเอียดโครงกำรโดยสรุป 

2.1 ที่ตั้ง 

โรงงานปูนซี เมนต์ เทาเขาวง ของบริษัทปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด ตั้ งอยู่ เลขที่  28 หมู่  4                
ต าบลเขาวง อ าเภอพระพุทธบาท จังหวัดสระบุรี ภายในโรงงานปูนซีเมนต์เขาวงที่มีเนื้อที่ประมาณ 597.77 ไร่ โดย
เป็นส่วนของโรงงานปูนซีเมนต์เทาเขาวง ประมาณ 420.54 ไร่ โรงงานปูนซีเมนต์ขาว เขาวง ประมาณ 63 ไร่ (พ้ืนที่
ติดกัน) โครงการผลิตไฟฟ้าจากลมร้อนทิ้งในโรงงานปูนซิเมนต์เขาวง ของบริษัท เอสซีจี ซิเมนต์ จ ากัด ประมาณ 
9.23 ไร่ และพ้ืนที่บ้านพักประมาณ 105 ไร่ ทั้งนี้ที่ตั้งโรงงานและอาณาเขตโดยรอบสามารถแสดงได้ ดังภำพที่ 1.1 
และภำพที่ 1.2 
 โรงงานปูนซีเมนต์เทาเขาวงก่อตั้งขึ้นเมื่อปี พ.ศ. 2535 โดยมีสายการผลิตปูนซีเมนต์ 1 สายการผลิต                            
(หม้อเผา 1) ที่ใช้กระบวนการผลิตแบบ Dry Process ปัจจุบันมีก าลังการผลิตปูนเม็ดรวมอยู่ที่ 10,000 ตัน/วัน 
เชื้อเพลิงหลักที่ใช้ในกระบวนการผลิต ได้แก่ ลิกไนต์ และ Petroleum Coke ซึ่งมีอัตราการใช้อยู่ที่ประมาณ 
1,400 และ 960 ตัน/วัน ตามล าดับ โดยขั้นตอนการผลิตปูนซีเมนต์ของโรงงานแบ่งออกได้เป็น 5 ขั้นตอน
หลักๆ คือ การเตรียมวัตถุดิบ (Raw Material Preparation) การบดวัตถุดิบ (Raw Material Grinding) การ
เผาปูนเม็ด (Clinker Burning) การบดปูนเม็ด (Clinker Grinding) และการบรรจุและขนส่งเพ่ือจ าหน่าย 
(Packaging and Transportation) ดังภำพที่ 1.3 
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ภำพที่ 1.1 ที่ตั้งโรงงานปูนซีเมนต์เขาวง  อ าเภอพระพุทธบาท  จังหวัดสระบุรี 
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ภำพที่ 1.2 ขอบเขตพ้ืนที่โรงงานปูนซีเมนต์เทาเขาวง  
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ภำพที่ 1.3 กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ของโรงงานปูนซีเมนต์เทาเขาวง 

 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพ่ิมประสทิธิภาพ และก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปนูซีเมนต์เขาวง (คร้ังที่ 1)  

ของบริษทัปนูซิเมนต์ไทย (ทา่หลวง) จ ากัด ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
 

 

บริษัท เอส ซ ีไอ อีโค่ เซอร์วิสเซส จ ากัด   
ห้องปฏิบัติการวิเคราะห์เอกชนเลขที่ ว-169 จากกรมโรงงานอุตสาหกรรม 
ได้รับรองมาตรฐาน ISO/IEC 17025 : 2017 จากส านักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอ์ุตสาหกรรม  

1-7 

2.2  กระบวนกำรผลิตปูนซีเมนต์ (เขำวง) 

 2.2.1 กำรผลิตปูนซีเมนต์ 
 

กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ของโรงงานปูนซีเมนต์เทาเขาวง เป็นกระบวนการผลิตแบบแห้งซึ่ง
เป็นวิธีที่ใช้เชื้อเพลิงต่อหน่วยน้อยกว่ากระบวนการผลิตแบบอ่ืน และไม่มีการใช้น้ าในกระบวนการผลิต ยกเว้น
การใช้น้ าในการสเปรย์ลดอุณหภูมิลมร้อน และหล่อเย็นเครื่องจักรที่สามารถหมุนเวียนน ากลับมาใช้ใหม่ได้ โดย
ขั้นตอนการผลิตปูนซี เมนต์ของโรงงานแบ่ งออกได้ เป็ น  5 ขั้ นตอนหลักๆ  คือ  การเตรียมวัตถุดิบ 
(Raw Material Preparation) การบดวัตถุดิบ (Raw Material Grinding) การเผาปูนเม็ด (Clinker Burning) 
การบดปูนเม็ด (Clinker Grinding) และการบรรจุและขนส่งเพ่ือจ าหน่าย (Packaging and Transportation) 
จากกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ที่กล่าวมาข้างต้น จะเห็นได้ว่าลมร้อนจากกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์จะเกิดข้ึน
จาก 2 ส่วน คือ จากหม้อเผาปูนซีเมนต์ (Kiln) และจากหม้อเย็นปูนเม็ด (Clinker Cooler) ซึ่งพบว่า ลมร้อนที่
เกิดขึ้นจากการผลิตปูนซีเมนต์ทั้ง 2 ส่วน ดังนั้น โครงการจะน าเอาความร้อนเหลือทิ้ง (Waste - Heat) มาใช้ผลิต
กระแสไฟฟ้า (Waste-Heat Power Generator : WHG) โดยไม่ต้องมีการเผาไหม้เชื้อเพลิงหรือเปลี่ยนแปลง
กระบวนการผลิตเดิมแต่อย่างใด ซึ่งเชื้อเพลิงที่ใช้ในกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์นั้น มีการใช้ น้ ามันเตา ถ่าน
หิน ชีวมวล และวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว (น้ ามันดีเซล) มาใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทน (ลิกไนต์) (ภายใต้โครงการปรับ
คุณภาพของเสียรวม) ดังนั้น ในการด าเนินโครงการปรับปรุงและเพ่ิมประสิทธิภาพการใช้พลังงานฯ โดยการน า
ลมร้อนเหลือทิ้งมาผลิตเป็นกระแสไฟฟ้าจะสามารถลดค่าใช้จ่ายด้านพลังงานไฟฟ้าของโรงงานอีกด้วย  

 
2.2.2 โครงกำรปรับคุณภำพของเสียรวม 

 

      โครงการปรับคุณภาพของเสียรวมโรงงานปูนซีเมนต์เทาเขาวง เป็นโครงการที่น าเอาวัสดุที่ไม่ใช้
แล้ว (Solid Waste) และของเสียที่เป็นของเหลว (Liquid Waste) ประเภทต่างๆ มาใช้ทดแทนวัตถุดิบและ
เชื้อเพลิงเดิม ของเสียทั้งหมดที่น ามาใช้ในโครงการจะมีผู้จัดหาหรือผู้ผลิตเป็นผู้ด าเนินการเก็บรวบรวม และ
ขนส่งมายังโครงการทั้งหมด ส าหรับการใช้ทดแทนจะแบ่งออกเป็น 2 วิธี คือ การน าเอาวัสดุที่ไม่ใช้แล้วและของ
เสียที่เป็นของเหลวมาทดแทนเชื้อเพลิง และวัตถุดิบ ดังภำพที่ 1.4 

 

2.2.2.1) กำรทดแทนเชื้อเพลิง 
                เป็นการน าเอาวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว และของเสียที่เป็นของเหลวจากแหล่งต่างๆ ที่มีค่า

ความร้อน (Heating Value) มาทดแทนเชื้อเพลิงเดิมบางส่วน ที่หม้อเผา 1 โรงงานปูนซีเมนต์เทาเขาวง 
2.2.2.2) กำรทดแทนวัตถุดิบที่ใช้ในกำรผลิตปูนเม็ด 

                เป็นการน าเอาวัสดุที่ไม่ใช้แล้วบางชนิดที่มีสารประกอบของเหล็ก อะลูมินา ซิลิกา 
และแคลเซียมสูง มาทดแทนวัตถุดิบที่ใช้ในการผลิตปูนเม็ด ของโรงงานปูนซีเมนต์เทาเขาวง 

 

 ทั้งนี้ โครงการปรับคุณภาพของเสียรวมจะใช้เครื่องมือ  เครื่องจักร ของโรงงาน
ปูนซีเมนต์เทาเขาวงเกือบทั้งหมด โดยโครงการจะติดตั้งอุปกรณ์เพ่ิมเติมเฉพาะในการเก็บกัก การขนส่ง และ
การป้อนวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว และของเสียที่เป็นของเหลว ส าหรับทดแทนเชื้อเพลิงเท่านั้น ส่วนการทดแทนวัตถุดิบ
จะใช้อุปกรณ์เดิมทั้งหมด 
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ภำพที่ 1.4  ขั้นตอนการผลิตปูนซีเมนต์ และต าแหน่งน าเอาวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว และของเสียที่เป็นของเหลว 
     ทดแทนเชื้อเพลิงและวัตถุดิบเดิมที่โรงงานปูนซีเมนต์เทาเขาวง 
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 2.2.3 โครงกำรปรับปรุงและเพิ่มประสิทธิภำพกำรใช้พลังงำนของโรงงำนปูนซิเมนต์ไทย                
(กำรน ำลมร้อนทิ้งมำใช้ผลิตไฟฟ้ำ) 

  กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ของโรงงานปูนซีเมนต์เทาเขาวง เป็นกระบวนการผลิตแบบ Dry 
Process ซึ่งเป็นวิธีที่ใช้เชื้อเพลิงต่อหน่วยน้อยกว่ากระบวนการผลิตแบบอ่ืน และไม่มีการใช้น้ าในกระบวนการ
ผลิต ยกเว้นการใช้น้ าในการสเปรย์ลดอุณหภูมิลมร้อน และหล่อเย็นเครื่องจักรที่สามารถหมุนเวียนน ากลับมาใช้
ใหม่ได้ โดยขั้นตอนการผลิตปูนซีเมนต์ของโรงงานปูนซีเมนต์เทาเขาวง ลมร้อนจากกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์จะ
เกิดขึ้นจาก 2 ส่วน คือ จากหม้อเผาปูนซีเมนต์ (Kiln) และจากหม้อเย็นปูนเม็ด (Clinker Cooler) ซึ่งพบว่า ลม
ร้อนที่เกิดขึ้นจากการผลิตปูนซีเมนต์ทั้ง 2 ส่วนสามารถท่ีจะน าไปผลิตเป็นกระแสไฟฟ้าได้ถึง 18 เมกกะวัตต์ เมื่อ
หักส่วนที่ต้องใช้ภายในระบบผลิตไฟฟ้าเองประมาณ  1.4 เมกกะวัตต์ จะเหลือพลังงานไฟฟ้าสุทธิที่น าไปใช้
ประมาณ 16.6 เมกกะวัตต์ ซึ่งคิดเป็นร้อยละ 27.7 ของพลังงานไฟฟ้าที่ทางโรงงานรับมาจากการไฟฟ้าส่วน
ภูมิภาค ดังนั้น ในการด าเนินโครงการปรับปรุงและเพ่ิมประสิทธิภาพการใช้พลังงานของโรงงานปูนซิเมนต์ไทย
โดยการน าลมร้อนเหลือทิ้งมาผลิตเป็นกระแสไฟฟ้าจะสามารถลดค่าใช้จ่ายด้านพลังงานไฟฟ้าของโรงงานได้มาก
สุดถึงร้อยละ 27.7 

2.2.3.1) กระบวนกำรผลิตไฟฟ้ำโดยใช้ลมร้อนเหลือทิ้ง 

1) กำรดึงลมร้อนจำกแหล่งก ำเนิด 
 ในการผลิตกระแสไฟฟ้าจะมีการดึงลมร้อนมาจาก 2 แหล่ง คือจาก Pre-heater                     

และ Clinker Cooler (Air Quenching Cooler) ซึ่งมีรายละเอียดดังนี้ 

 1.1)  กำรดึงลมร้อนจำก Pre-heater 
        การดึงลมร้อนจาก Pre-heater จะท าโดยการเชื่อมต่อพัดลมชนิด High 

Temperature เข้ากับท่อทางออกของลมร้อนที่อยู่ทางด้านบนของ Pre-heater ทั้ง 3 Strings (Pre-heater                     
C-line 2 Strings และ Pre-heater K-line 1 String) ซึ่งพัดลมจะท าหน้าที่ดึงลมร้อนผ่านระบบท่อเข้าสู่หม้อผลิต
ไอน้ า (PH-K Boiler, PH-C Boiler) เพ่ือผลิตเป็นไอน้ าต่อไปโดยที่ระบบท่อจะมีการติดตั้ง Bypass Flap Valve 
เพ่ือช่วยในการระบายลมร้อนออกกรณีที่มีการซ่อมแซม Boiler ทั้งนี้ PH Boiler จะสามารถดักฝุ่นที่มากับลมร้อน
ได้โดยภายในจะมีระบบเคาะ (Hammering System) เพ่ือให้ฝุ่นที่ตกค้างในหม้อไอน้ าลงสู่ด้านล่างแล้วน ากลับไป
ใช้ในกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ต่อไป  ซึ่งอัตราการไหลและอุณหภูมิของลมร้อนจาก Pre-heater ที่ เข้า
สู่ PH Boiler ทั้งนี้ ไอน้ าที่ ได้จากการผลิตของ PH Boiler ทั้ง 3 เครื่อง มีค่าเท่ากับ 58.1 ตัน/ชั่วโมงที่ความ
ดัน 0.789 MPa อุณหภูมิ 307.5-318.6    C โดยไอน้ าส่วนนี้จะรวมกับไอน้ าที่ได้จาก AQC Boiler แล้วส่งไปที่
เครื่องก าเนิดไฟฟ้ากังหันไอน้ า (Steam Turbine Generator) เพ่ือผลิตเป็นกระแสไฟฟ้าต่อไป 

 1.2)  กำรดึงลมร้อนจำก Clinker Cooler 

                   การดึงลมร้อนมาจาก Clinker Cooler จะเริ่มจากการดึงลมร้อนจาก
บริ เวณ กลางหม้ อ เย็ น  (Middle Air Flow)  โดย ใช้  High Temperature Fan ผ่ านชุ ดดั กฝุ่ น ขั้ น ต้ น                
(Pre-duster) เพ่ือแยกฝุ่นละอองออกก่อนผ่านเข้าสู่ AQC Boiler ในกรณีที่มีการซ่อมแซม Boiler ลมร้อนส่วน
นี้จะถูกดึงเข้าสู่เครื่องดักฝุ่นแบบไฟฟ้าสถิตย์ (Electrostatic Precipitator ; EP) เพ่ือท าการบ าบัดฝุ่นที่มากับ
ลมร้อนก่อนระบายออกสู่บรรยากาศต่อไป ส่วนไอน้ าที่ได้จากการผลิตของ AQC Boiler จะมีค่าเท่ากับ 33.4 
ตัน/ชั่วโมง ที่ความดัน 0.789 MPa อุณหภูมิ 346.1   C โดยไอน้ าส่วนนี้จะรวมกับไอน้ าที่ได้จาก PH Boiler 
ก่อนส่งไปที่เครื่องก าเนิดไฟฟ้ากังหันไอน้ า (Steam Turbine Generator)  เพ่ือเป็นกระแสไฟฟ้าต่อไป 
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2) ขั้นตอนกำรผลิตกระแสไฟฟ้ำ 

ในส่วนของกระบวนการผลิตกระแสไฟฟ้าของโครงการจะเริ่มจากการส่งน้ าที่ผ่าน
การปรับปรุงคุณภาพแล้ว (Boiler Feed Water) เข้าสู่ Condenser ซึ่งจะมีการเติมสารเคมีเพ่ือปรับปรุง
คุณภาพจากนั้นจึงป้อนเข้าสู่ AQC Boiler และ PH Boiler ต่อไปโดยน้ าส่วนนี้จะถูกท าให้มีอุณหภูมิสูงขึ้นด้วย
ลมร้อนที่ได้มาจาก Clinker Cooler และ Pre-heater Tower จนระเหยกลายเป็นไอน้ าแล้วส่งไปที่ Steam 
Turbine  ซึ่งไอน้ าแรงดันสูง (High Pressure Steam) ที่ได้จากทั้ง PH Boiler และ AQC Boiler จะน าไป
รวมกันเพ่ือปั่นกังหันไอน้ าที่ติดกับเครื่องก าเนิดไฟฟ้า (Electric Generator) ผลิตเป็นกระแสไฟฟ้าโดยอาศัย
หลักของการเปลี่ยนพลังงานกลจากการหมุนของกังหันไอน้ าไปขับเคลื่อนเครื่องก าเนิดไฟฟ้าผลิตเป็นพลังงาน
ไฟฟ้าออกมา ดังภำพที่ 1.5 ซึ่งพลังงานไฟฟ้าทั้งหมดที่ได้จากการผลิตจะเท่ากับ 18 เมกกะวัตต์ หรือ 109 ล้าน
กิโลวัตต์-ชั่วโมง/ปี 
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ภำพที่ 1.5  กระบวนการผลิตกระแสไฟฟ้าจากลมร้อนเหลือทิ้งของโครงการ 
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2.2.4 โครงกำรปรับปรุงและเพิ่มประสิทธิภำพกำรใช้พลังงำนในกระบวนกำรผลิตปูนซิเมนต์ โดย
ใช้เชื้อเพลิงแข็งทดแทน 
 

 โครงการปรับปรุงและเพิ่มประสิทธิภาพการใช้พลังงานฯ เป็นโครงการเนื ่องมาจากการที่
บริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด โรงงานเขาวง เล็งเห็นและตระหนักถึงความส าคัญในการใช้พลังงาน
ทดแทน เพื่อลดการปล่อยมลภาวะและเพื่อให้การด าเนินงานของโครงการเป็นมิตรกับสิ ่งแวดล้อมและ
สามารถอยู่คู่กับชุมชนได้อย่างยั่งยืน จึงเป็นที่มาของการศึกษาแหล่งพลังงานทดแทนและเทคโนโลยีที่มีความ
เหมาะสมกับโรงงานปูนซิเมนต์ไทยที่สามารถน าทรัพยากรที่เหลือใช้น ากลับมาใช้ให้เกิดประโยชน์สูงสุด ลด
การใช้พลังงานจากฟอสซิลและการปล่อยมลพิษ เป็นต้น ซึ่งแนวทางเลือกหนึ่งที่ได้ท าการศึกษาและค้นคว้า
โดยในเบื้องต้นโรงงานปูนซิเมนต์เขาวงได้ร่วมมือกับองค์การบริหารส่วนจังหวัดสระบุรีและองค์การบริหาร
ส่วนต าบลเมืองขีดขิน อ าเภอบ้านหมอ จังหวัดสระบุรี คือ การน าขยะมูลฝอยที่เกิดขึ้นจากครัวเรือน/ชุมชน 
น ากลับมาใช้ให้เกิดประโยชน์หรือที่เรียกว่า “เชื้อเพลิงแข็งทดแทน” หรือ “เชื้อเพลิง RDF” ที่มีคุณสมบัติ
ตามที่ต้องการมาใช้เป็นเชื้อเพลิงทดแทนในกระบวนการผลิตปูนซิเมนต์โดยตรง และ/หรือเครื่องผลิตก๊าซ
เชื้อเพลิง (Gasifier) ดังภำพที่ 1.6 ซึ่งเป็นเทคโนโลยีสะอาดก่อนน าก๊าซที่ผลิตได้มาใช้ในกระบวนการผลิตปูน
ซิเมนต์เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการเผาไหม้ให้ดีขึ้น 
 ทั้งนี้โครงการปรับปรุงและเพ่ิมประสิทธิภาพการใช้พลังงานในกระบวนการผลิตปูนซิเมนต์ไทย 
โดยใช้เชื้อเพลิงแข็งทดแทน จะใช้เครื่องมือ เครื่องจักร ของโรงงานปูนซีเมนต์เทาเขาวงเกือบทั้งหมด โดย
โครงการจะติดตั้งอุปกรณ์เพ่ิมเติมเพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพในกระบวนการผลิตปูนซิเมนต์ ได้แก่ 
 

 1) เครื่องผลิตก๊าซเชื้อเพลิง (Gasifier) ขนาด 70 MW จ านวน 1 ชุด 
 2) เครื่องย่อยขนาด (Shredder) จ านวน 2 ชุด 
 3) ระบบดักจับคลอไรด์ (Chloride Bypass) จ านวน 1 ชุด 
 

และติดตั้งอุปกรณ์ป้อนวัตถุดิบทดแทน ได้แก่ 
 1) ชุดป้อนวัตถุดิบทดแทนที่ เป็นของผสมระหว่างของเหลวและของแข็ง (Slurry waste 

feeding unit) จ านวน 1 ชุด 
2) ชุดป้อนวัตถุดิบทดแทนที่เป็นของแข็ง ชนิดที่เป็นฝุ่นผง จ านวน 1 ชุด 

 

โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง จัดให้มีพ้ืนที่เก็บกองเชื้อเพลิง RDF ดังภำพที่ 1.7 ซึ่งเป็นลักษณะ
อาคารปิดคลุมพ้ืนคอนกรีต มีขนาดพ้ืนที่ประมาณ 80 X 46 ตารางเมตร  ตั้งอยู่ระหว่างพ้ืนที่เก็บกองอาคาร
เก็บเชื้อเพลิงชีวมวลและพ้ืนที่อาคารควบคุมระบบผลิตไฟฟ้า  โดยบริเวณโดยรอบพ้ืนที่เก็บกองเชื้อเพลิง RDF 
จะมีรางระบายน้ าเพ่ือรวบรวมน้ าไปยังบ่อน้ าหม้อบดปูน #3 ขนาด 12,600 ลูกบาศก์เมตร 
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ภำพที่ 1.6 การน าเชื้อเพลิง RDF มาใช้ในกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ของโรงงานปูนซีเมนต์เขาวง 
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ภำพที่ 1.7  ต าแหน่งอาคารกองเก็บเชื้อเพลิง RDF 
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2.2.4.1 กระบวนกำรผลิตโดยใช้เชื้อเพลิง RDF  
การน าเชื้อเพลิง RDF มาใช้ในกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ จะมีการติดตั้งอุปกรณ์

เพ่ิมเติม ได้แก่ เครื่องย่อยขนาด (Shredder) เครื่องผลิตก๊าซเชื้อเพลิง (Gasifier) และเครื่องดักจับคลอไรด์ 
(Chloride Bypass) มีรายละเอียด ดังนี้ 

 

(1)  เครื่องย่อยขนำด (Shredder) 
      โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง จัดให้มีพ้ืนที่เก็บกองเชื้อเพลิง RDF  ซึ่งเป็นลักษณะ

อาคารปิดคลุม พ้ืนคอนกรีต โดยภายในได้ติดตั้งเครื่องย่อย (Shredder) จ านวน 2 เครื่อง ก าลังการย่อยรวม 
30 ตัน/ชั่วโมง เมื่อจะใช้เชื้อเพลิง RDF รถตักล้อยางจะตักเชื้อเพลิง RDF ที่บรรจุในถุงหรืออัดก้อนจากที่เก็บ
กองมาท าการย่อยที่เครื่องย่อย (Shredder)  เมื่อย่อยจนมีขนาดตามที่ต้องการแล้วจะถูกล าเลียงไปยังถังเก็บ
เพ่ือป้อนเข้าสู่เครื่อง Gasifier ก่อนน าเข้าสู่กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ ดังนั้น เพ่ือเป็นการป้องกันผลกระทบ
ด้านคุณภาพอากาศ บริเวณระบบสายพานล าเลียง RDF เข้าสู่เครื่อง  Gasifier โรงงานปูนซีเมนต์เขาวงจึงจะ
ติดตั้ งระบบบ าบัดอากาศแบบ  Bag Filter โดยใช้ระบบบ าบัดอากาศแบบ  Bag Filter ที่ เลือกใช้จะมี
ประสิทธิภาพการบ าบัดประมาณร้อยละ 99.9 กระบวนการย่อยขนาดเชื้อเพลิง RDF จะเริม่ต้นจากการใช้รถตัก
ล้อยางตักเชื้อเพลิง RDF ที่บรรจุในถุงหรืออัดก้อนจากที่เก็บกองมาท าการย่อยที่เครื่อง Shredder เมื่อย่อยจน
มีขนาดตามที่ต้องการแล้ว จะถูกล าเลียงไปยังถังเก็บเพ่ือป้อนเข้าสู่เครื่อง Gasifier เพ่ือผลิตเป็นก๊าซเชื้อเพลิง
หรือป้อนเข้าสู่กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์โดยตรง ดังภำพที่ 1.8 
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ภำพที่ 1.8  ขั้นตอนการใช้งานเชื้อเพลิง RDF 
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(2)  เครื่องผลิตก๊ำซเชื้อเพลิง (Gasifier) 
 เครื่อง Gasifier ขนาด 70 เมกะวัตต์ที่ ติดตั้ งเป็นลักษณะ Fluidized Bed 
Gasifier ซึ่งเทคโนโลยี Fluidized bed Gasifier ได้ถูกพัฒนาและน ามาใช้โดยมีการท างานที่อุณหภูมิคงที่และมี
การสัมผัสระหว่างของแข็งกับอากาศที่ดี โดยทั่วไปใน Fluidized bed จะประกอบด้วยวัตถุตัวกลาง (Bed 
material) ซึ่งได้แก่ ทราย หรือหินปูน โดยมีวัตถุประสงค์เพ่ือเพ่ิมประสิทธิภาพการถ่ายเทความร้อน Gasifier 
เป็นอุปกรณ์ท่ีจะเปลี่ยนรูปพลังงานเคมีที่สะสมอยู่ในเชื้อเพลิง RDF ให้กลายเป็นพลังงานเคมีที่อยู่ในรูปของก๊าซ
เชื้อเพลิง (Fuel gas) โดยอาศัยกระบวนการแก๊สซิฟิเคชั่น (Gasification) ที่เผาไหม้เชื้อเพลิง ภายใต้การ
ควบคุมออกซิเจนไม่ให้เกิดการเผาไหม้ที่สมบูรณ์ โดยจะใช้อากาศในการท าปฏิกิริยาในช่วงร้อยละ 25-30 ของ
อากาศทั้งหมดที่ใช้ในการเผาไหม้ที่สมบูรณ์ หรือที่ Equivalence ratio เท่ากับ 0.25-0.50 โดยมีกระบวนการ
ต่างๆ ดังนี้  

- Drying เป็นขั้นตอนการไล่ความชื้นในเชื้อเพลิง จะระเหยเป็นไอน้ าที่อุณหภูมิ 
มากกว่า 100 องศาเซสเซียส 

- Pyrolysis เป็นกระบวนการแตกตัวทางความร้อนของเชื้อเพลิงในสภาวะที่ไร้ 
ออกซิเจน จะเกิดถ่านคาร์บอน น้ ามัน และก๊าซ โดยค่าความร้อนที่ได้จากก๊าซในกระบวนการ Pyrolysis จะมี
ค่าต่ า อยู่ในช่วง 3.5-8.9 เมกะจูล/ลูกบาศก์เมตร  

- Oxidation เกิดจากป้อนอากาศเข้าสู่กระบวนการสันดาปของถ่านคาร์บอน กับ
ออกซิเจนท าให้เกิดคาร์บอนไดออกไซด์ (CO2) ส่วนไฮโดรเจน (H2) จะเกิดสันดาปกับออกซิเจนเกิดเป็น            
ไอน้ า 

- Reduction เป็ นช่ วงการท าปฏิ กิ ริ ย า เคมีที่ อุณ หภู มิ สู ง ในสภาวะขาด                      
ออกซิเจน  จะได้ก๊าซ CO และ H2 

ก๊ าซที่ ได้ จากการเกิ ดปฏิ กิ ริ ยาแก๊ สซิ ฟิ เคชั่ น  มี อ งค์ ป ระกอบของก๊ าซ
คาร์บอนมอนอกไซด์ (CO) ไฮโดรเจน (Hydrogen) และมีเทน (Methane) เป็นหลัก ซึ่งก๊าซดังกล่าวสามารถ
น าไปเผาไหม้ให้พลังงานความร้อนได้ เรียกว่า “ก๊าซเชื้อเพลิง (Fuel Gas)” ส าหรับวัตถุตัวกลาง (Bed 
material) ในเครื่อง Gasifier จะใช้ทราย ซึ่ง Gasifier ขนาด 70 เมกะวัตต์ จะใช้ทรายประมาณ 0-100 
กิโลเมตร/Batch ระหว่างกระบวนการท างานทรายดังกล่าวจะออกจากเครื่อง Gasifier ได้ 2 ทาง ได้แก่ ทราย
ส่วนที่ถูกขัดสีจนละเอียดแล้วจะลอยไปก๊าซเชื้อเพลิงเข้าสู่กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ และทรายบางส่วนที่ยังมี
ขนาดใหญ่อยู่จะปะปนออกมากับเถ้าที่เกิดขึ้นจากการเผาไหม้ภายในเครื่อง Gasifier นั้นจะถูกส่งผ่านระบบ
ล าเลียงไปกองเก็บใช้เป็นวัตถุดิบทดแทน  

การน าเชื้อเพลิง RDF มาใช้ที่เครื่อง Gasifier นั้น เป็นการเปลี่ยนรูปเชื้อเพลิง 
RDF ให้อยู่ในรูปของก๊าซเชื้อเพลิงโดยใช้เครื่อง Gasifier จะช่วยให้สามารถใช้งานเชื้อเพลิงแข็งที่มีคุณภาพต่ าได้
ง่ายขึ้น กล่าวคือ ใช้ได้ในปริมาณเพ่ิมข้ึน และสามารถใช้เชื้อเพลิงคุณภาพต่ าได้ดีขึ้น 

โรงงานปูนซีเมนต์เขาวงจะน าเชื้อเพลิง RDF ที่ผ่านการย่อยด้วยเครื่องย่อยขนาด
แล้ว ล าเลียงใส่ระบบสายพานล าเลียงมาเก็บในถัง Hopper ก่อนจะป้อนเข้าเครื่อง Gasifier ขนาด                
70 เมกะวัตต์ จ านวน 2 ชุด ต าแหน่งติดตั้งเครื่อง Gasifier ดังภำพที่ 1.9 โดยเครื่อง Gasifier จะใช้เชื้อเพลิง 
LPG เป็นเชื้อเพลิงเริ่มด าเนินการ (start up) หลังจากนั้นจะป้อนเชื้อเพลิง RDF เข้าเครื่อง Gasifier ด้วยอัตรา
การป้อนประมาณ 5-10 ตัน/ชั่วโมง 
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เครื่อง Gasifier จะเปลี่ยนรูปเชื้อเพลิง RDF ให้อยู่ในรูปของก๊าซเชื้อเพลิง (Fuel 
gas) ประมาณ 18,500-27,800 ลูกบาศก์เมตร/ชั่วโมง ที่อุณหภูมิ 800 องศาเซลเซียส ก่อนจะส่งไปเป็นเชื้อเพลิง
ใน Precalciner และ Main Burner ของหม้อเผาปูนซีเมนต์ต่อไป   

นอกจากนี้ เชื้อเพลิง RDF บางส่วน โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง จะน าเชื้อเพลิง RDF 
ที่ผ่านการย่อยขนาดแล้วป้อนเข้าหม้อเผาไหม้โดยตรง โดยใช้อุปกรณ์ส าหรับการล าเลียงและป้อนวัสดุที่ไม่ใช้
แล้วที่เป็นของแข็งขนาดเล็กที่ติดตั้งแล้ว (ภายใต้โครงการปรับคุณภาพของเสียรวม) อย่างไรก็ตามในการน า
เชื้อเพลิง  RDF  มาให้งานเป็นเชื้อเพลิงทดแทนที่หม้อเผา ทั้งผ่านเครื่อง Gasifier และป้อนเข้าหม้อเผาโดยตรง 
จะมีสัดส่วนไม่เกินร้อยละ 20 ของค่าความร้อนจากเชื้อเพลิงหลักและเชื้อเพลิงทดแทนที่ป้อนเข้าหม้อเผา 

(3)  ระบบดักจับคลอไรด์ (Chloride Bypass System) 
    การน าเชื้อเพลิง RDF มาใช้งานมีความจ าเป็นต้องค านึงถึงคุณสมบัติเพ่ือไม่ให้เกิด

ผลกระทบต่อระบบหม้อเผา ซ่ึงจากการศึกษาของโรงงานปูนซีเมนต์เทาเขาวง พบว่าเชื้อเพลิง RDF พบว่ามี
คลอไรด์ (Cl) ค่อนข้างสูง หากเข้าไปในระบบหม้อเผามากเกินไป จะท าให้เกิดการอุดตันของไซโคลนท าให้ต้อง
หยุดกระบวนการผลิตได้ ดังนั้น หากต้องการใช้เชื้อเพลิง RDF เพ่ิมขึ้นและเพ่ือไม่ให้เกิดผลกระทบต่อระบบ
จ าเป็นต้องการมีการติดตั้งระบบดักจับคลอไรด์ (Chloride Bypass) ขึ้นเพ่ือลดปริมาณคลอไรด์ในระบบหม้อ
เผา  
                        ระบบดักจับคลอไรด์ จะติดตั้งบริเวณทางเข้าหม้อเผาปูนซีเมนต์ (Kiln Inlet) เพ่ือ
ดึงก๊าซร้อนจากหม้อเผา (Kiln Gas) ประมาณร้อยละ 1-5 ของก๊าซร้อนในหม้อเผา น ามาลดอุณหภูมิด้วย 
Mixing Chamber จ านวน 2 ชุด เพ่ือให้คลอไรด์ที่ปะปนอยู่ในหม้อเผาเปลี่ยนสถานะจากก๊าซร้อนเป็นของแข็ง
โดยใช้  Mixing Chamber โดย Mixing Chamber ชุดแรกจะลดอุณหภูมิก๊าซร้อนจากหม้อเผาอย่างรวดเร็ว
ด้วยอากาศ (1st Quench Air) และส่งผ่านไปยังระบบ Cyclone dust collector เพ่ือดักจับฝุ่นหยาบก่อนส่งไป
เข้า Riser pipe ของหม้อเผา โดยระบบบ าบัดอากาศแบบไซโคลนที่เลือกใช้จะมีประสิทธิภาพในการดักจับ
ประมาณร้อยละ 70 ก๊าซที่ผ่านระบบ Cyclone dust collector จะถูกส่งเข้า Mixing Chamber ชุดที่ 2 เพ่ือ
ลดอุณหภูมิก๊าซร้อน ด้วยอากาศอีกครั้ง (2nd Quench Air) ก่อนผ่านระบบดักฝุ่น (Bag Filter) โดยระบบบ าบัด
อากาศแบบ Bag Filter ที่เลือกใช้จะมีประสิทธิภาพการบ าบัดประมาณร้อยละ 99.9 ก๊าซร้อนที่ผ่านระบบ
บ าบัดอากาศแบบ Bag Filter แล้วจะถูกส่งเข้าระบบหม้อเผาโดยมิได้ระบายออกสู่บรรยากาศภายนอกแต่อย่าง
ใด ส่วนฝุ่นที่ดักจับได้และมีคลอไรด์ปะปนอยู่จะถูกน าไปก าจัดหรือผสมเป็นวัตถุดิบเพ่ือผลิตเป็นปูนซีเมนต์
ต่อไป  
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ภำพที่ 1.9  ที่ตั้งเครื่อง Gasifier และอาคารติดตั้ง Shredder 
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2.2.4.2 กำรติดตั้งอุปกรณ์ป้อนวัสดุที่ไม่ใช้แล้วทดแทนวัตถุดิบ (เพิ่มเติม) 
 

เพ่ือให้การด าเนินงานเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวงได้ติดตั้ง 
อุปกรณ์ป้อนวัสดุที่ไม่ใช้แล้วมาใช้ทดแทนวัตถุดิบเพ่ิมเติม จ านวน 2 ชุด ได้แก่ 

-  ชุดป้อนวัตถุดิบทดแทนที่เป็นของผสมระหว่างของเหลวและของแข็ง (Slurry   
Waste Feeding Unit) 

-  ชุดป้อนวัตถุดิบทดแทนที่เป็นของแข็ง (ชนิดฝุ่นผง) 
 

โดยมีที่ตั้งของชุดป้อนวัตถุดิบทดแทนข้างต้น  ดังภำพที่ 1.10 และผังขั้นตอนการน า
วัสดุที่ไม่ใช้แล้วไปผสมกับวัตถุดิบของโรงงานปูนซิเมนต์เขาวง  ดังภำพที่ 1.11 รายละเอียดการติดตั้ง           
ชุดป้อนวัตถุดิบทดแทนมีดังนี้ 

 

ภำพที่ 1.10  ที่ตั้งของชุดป้อนวัตถุดิบทดแทนที่ติดตั้งเพ่ิมเติม 
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ภำพที่ 1.11 ผังขั้นตอนการน าวัสดุที่ไม่ใช้แล้วไปผสมกับวัตถุดิบของโรงงานปูนซีเมนต์เขาวง 
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1) กำรติดตั้งอุปกรณ์ชุดป้อนวัตถุดิบทดแทนที่เป็นของผสมระหว่ำงของเหลว 
และของแข็ง (Mixed Liquid/Solid Waste; MLSW) 
 

จากการด าเนินงานที่ผ่านมา โรงงานปูนซีเมนต์เขาวงรับวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่เป็น
ของแข็งประเภทของผสมระหว่างของเหลวและของแข็ง อาทิ ตะกอนจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ า (Water 
Treatment Sludge) เป็นต้น มาใช้ทดแทนวัตถุดิบ ซึ่งขั้นตอนการน าไปใช้งานมีความยุ่งยากในการบริหาร
จัดการ ดังนั้นเพ่ือให้การด าเนินงานเป็นไปอย่างมีประสิทธิภาพ โรงงานปูนซีเมนต์เขาวงได้ติดตั้งชุดป้อนของ
ผสมระหว่างของเหลวและของแข็ง (Slurry Waste Feeding Unit) ก าลังการป้อน 10 ตัน/ชั่วโมง เพ่ือป้อน
วัสดุที่ไม่ใช้แล้วดังกล่าวเข้าสู่หม้อบดวัตถุดิบ (Raw Mill) และหม้อเผาโดยตรง แสดงดังภำพที่ 1.12 โดยชุด
ป้อน Slurry Waste เป็นระบบกระบอกสูบไฮดรอลิค (Hydraulic piston pump) ท าหน้าที่ดูดและฉีดกาก
ตะกอนลักษณะของผสมระหว่างของเหลวและของแข็งเข้าสู่กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ ซึ่งเป็นระบบปิด โดยที่
พนักงานจะไม่ต้องสัมผัสกับกากอุตสาหกรรม อีกทั้งควบคุมกลิ่นที่เกิดขึ้น นอกจากนี้ยังสามารถควบคุมปริมาณ
การป้อนเข้าสู่กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์  ซึ่งไม่กระทบต่อการผลิตปูนซีเมนต์  ชุดป้อน Slurry Waste 
ประกอบด้วย ถังเก็บกัก และอุปกรณ์ในการป้อน Slurry Waste เข้าสู่หม้อเผา ดังนี้ 

 

(1)  ถังกักเก็บ 
ถั งกักเก็บของชุดป้ อนของเหลวข้น  จะติ ดตั้ งในหลุ มคอนกรีตมี ขนาด                 

9.0 x 12.5 x 3.6 เมตร จ านวน 2 บ่อ ความจุรวมประมาณ 81 ลูกบาศก์เมตร มีฝาปิด ควบคุมการปิดเปิดโดย
ระบบไฮดรอลิค ในการ load ของเหลวข้นลงถังกักเก็บจะควบคุมระดับด้วย Ultra sonic sensor 

(2)  กำรน ำไปใช้ทดแทนวัตถุดิบ 
ของเหลวข้นที่ load จากรถบรรทุกมาใส่ในถังกักเก็บภายในหลุมคอนกรีต

บริเวณด้านล่างของพ้ืนถังกักเก็บดังกล่าวจะมี Sliding Frame ซึ่งเป็นอุปกรณ์กวาดของเหลวข้นเข้าสู่ช่องขน
ถ่ายของเหลวข้นจากถังกักเก็บเข้าสู่ Slurry pump โดยใช้เกลียวหมู (Twin Auger) เมื่อได้ปริมาณของเหลวข้น
เต็ม Slurry pump แล้ววาล์วประตูกั้นกับเกลียวหมูจะปิด จากนั้นของเหลวข้นใน Slurry pump จะถูก
ขับเคลื่อนด้วยกระบอกสูบที่ใช้แรงไฮดรอลิคเป็นต้นก าลังขับเคลื่อนของเหลวข้นผ่านท่อส่งเข้ากระบวนการผลิต
ปูนซีเมนต์เพื่อเป็นวัตถุดิบต่อไป 

 การน าไปใช้ทดแทนวัตถุดิบ จะมีการติดตั้งอุปกรณ์เพ่ิมเติมส าหรับการน าไปใช้
ทดแทนวัตถุดิบ ประกอบด้วย Sliding Frame, เกลียวหมู (Twin auger discharge device), ประตูปิดเปิด 
หลังจากผ่าน Twin auger, Slurry pump, ระบบหล่อลื่นหลัก, ต้นก าลัง Hydraulic, ท่อส่ง, หัวฉีดสร้างชั้น
ของเหลว (BLI) และระบบควบคุมเครื่องจักร 
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ภำพที่ 1.12 ผังการท างานของชุดป้อนวัตถุดิบทดแทนที่เป็นของผสมระหว่างของเหลว 
                            และของแข็ง (Slurry Waste Feeding Unit) 
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2) กำรติดตั้งอุปกรณ์ชุดป้อนวัตถุดิบทดแทนที่เป็นของแข็ง (ชนิดฝุ่นผง) 
 

โรงงานปูนซีเมนต์เขาวงได้น าวัสดุที่ไม่ใช้แล้วมาใช้ทดแทนวัตถุดิบส าหรับการผลิต
ปูนซีเมนต์ โดยน าเอาวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่เป็นของแข็งมาใช้ทดแทนวัตถุดิบหลัก 4 ชนิด ได้แก่ วัตถุดิบที่มีแร่เหล็ก 
อลูมินา ซิลิกา และแคลเซียม ซึ่งการเตรียมวัสดุที่ไม่ใช้แล้ว หากมีขนาดใหญ่จะต้องผ่านการย่อยเบื้องต้นโดยใช้
เครื่องบดย่อย (Roller Crusher) ก่อน แล้วจึงน าไปเก็บกอง ก่อนที่จะถูกล าเลียงเข้ามายังยุ้งเก็บวัตถุดิบผสม
และผ่านเข้าสู่ เครื่องโรยท ากอง (Stacker) หลังจากนั้นจะน าวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่ผสมอยู่ในกองวัตถุดิบผสม 
(Mixed Material) ไปใช้โดยผ่านเครื่องปาด (Reclaimer) ส่งเข้าระบบสายพานล าเลียงเพ่ือป้อนเข้าหม้อบด
วัตถุดิบ ส าหรับวัสดุที่ไม่ใช้แล้วมาใช้ทดแทนวัตถุดิบที่มีขนาดเล็กลักษณะเป็นผงละเอียด อาทิ เถ้า (Ash) 
โรงงานปูนซีเมนต์เขาวงจะน ามาใช้ทดแทนวัตถุดิบประมาณ 7,700 ตัน/เดือน โดยจะน าผสมกับวัตถุดิบทดแทน
อ่ืนๆ และวัตถุดิบธรรมชาติ เพ่ือให้ได้คุณภาพก่อนน าไปใช้ในกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ และเพ่ือเป็นการลด
การฟุ้งกระจาย ลดการสัมผัสของพนักงาน โรงงานปูนซีเมนต์เขาวงจึงได้วางแผนบริหารจัดการใหม่ โดยการ
ปรับปรุงระบบล าเลียงส าหรับวัสดุที่ไม่ใช้แล้วมาใช้ทดแทนวัตถุดิบที่มีขนาดเล็กลักษณะเป็นผงละเอียดดังกล่าว 
โดยจะติดตั้งชุดป้อนวัตถุดิบชนิดที่เป็นฝุ่นผง พร้อมไซโลขนาด 25 ตัน จ านวน 4 ถัง มีก าลังการป้อนประมาณ 
25 ตัน/ชั่วโมง เพ่ือน าเถ้ามาผสมกับวัตถุดิบที่ผ่านเครื่องบดย่อย (Roller Crusher) บริเวณสายพานล าเลียง 
(Conveyor) ก่อนที่ล าเลียงไปยังที่เก็บกองวัตถุดิบบริเวณกองวัตถุดิบผสม (Mixed Material) ดังภำพที่ 1.13 

อุปกรณ์ที่ต้องติดตั้งเพ่ิมเติมส าหรับน าวัสดุที่ไม่ใช้แล้วมาใช้ทดแทนวัตถุดิบชนิดที่
เป็นฝุ่นผง ประกอบด้วย  ไซโลขนาด  25 ตัน  จ านวน  4 ถัง , Slide gate valve, Rotary Valve ขนาด              
25 ตัน/ชั่วโมง, Screw Feeder ขนาด 25 ตัน/ชั่วโมง, Air Blower, ท่อเหล็กและฐานวางท่อ, ระบบสเปรย์น้ า
และระบบบ าบัดอากาศแบบ Bag Filter 

โรงงานปูนซี เมนต์ เขาวงก าหนดมาตรการบ ารุงรักษาเชิงป้องกัน  (Preventive 
Maintenance) อย่างน้อยปีละ 2 ครั้ง เพ่ือให้ระบบบ าบัดอากาศแบบ Bag Filter และเครื่องจักรอ่ืนๆ มี
ประสิทธิภาพที่ดีอยู่เสมอ และจัดเตรียมอุปกรณ์ส ารองอย่างเพียงพอ 
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ภำพที่ 1.13  ผังการท างานของชุดป้อนวัสดุที่ไม่ใช้แล้วมาใช้ทดแทนวัตถุดิบชนิดที่เป็นฝุ่นผง 
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2.2.5 โครงกำรเพิ่มประสิทธิภำพและก ำลังกำรผลิตปูนซีเมนต์ โรงงำนปูนซีเมนต์เขำวง 
 โครงการเพ่ิมประสิทธิภาพและก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปูนเขาวง สามารถผลิตปูนเม็ด 
(Clinker) เพ่ิมขึ้นจากการผลิตปัจจุบัน 10,000 ตัน/วัน มีก าลังการผลิตเพ่ิมขึ้นเป็น 11,000 ตัน/วัน (เพ่ิมขึ้นจากเดิม
ประมาณร้อยละ 10) 
 

2.2.5.1 วัตถุดิบ 
ภายหลังการด าเนินโครงการมิได้มีการเปลี่ยนแปลงรายการวัตถุดิบที่ใช้ในกระบวนการ

ผลิตปูนซีเมนต์แต่อย่างใด โดยมีความต้องการวัตถุดิบแต่ละประเภทเพิ่มขึ้น รายละเอียดแสดงดังตำรำงท่ี 1.1 

ตำรำงท่ี 1.1 ปริมาณวัตถุดิบ ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566  
 

วัตถุดิบ ปริมำณตำม EIA ระหว่ำงเดือนมกรำคม-มิถุนำยน 2566 (ตัน/วัน) 
1. หินปูน 12,000 12,379 
2. ดินด า 2,000 1,166 
3. ดินเหลือง 1,350 837 
4. หินลูกรัง 220 353 
5. วัตถุดิบทดแทน 400 58 
ที่มา : บริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด, 2566 
 

2.2.5.2 เชื้อเพลิง                                                                                                                                                                                          
ภายหลังการด าเนินโครงการ มิได้มีการการเปลี่ยนแปลงรายการเชื้อเพลิงที่ ใช้ใน

กระบวนการผลิตปูนซีเมนต์แต่อย่างใด โดยมีความต้องการเชื้อเพลิงแต่ละประเภทเพ่ิมขึ้นประมาณร้อยละ 
15.6 โดยน้ าหนัก รายละเอียดแสดงดังตำรำงท่ี 1.2 

ตำรำงท่ี 1.2 ปริมาณการใช้เชื้อเพลิง ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
 

รำยกำร 
ปริมำณกำรใช ้

ปริมำณตำม EIA (ตัน/ปี) ระหว่ำงเดือนมกรำคม-มิถุนำยน 2566 
ถ่านหิน 207,000 213,461 
ลิกไนต ์ 245,000 30,081 
น้ ามันเตา 4,000 0 
ชีวมวล 

- Biomass 
- Bark 

131,000 139,461 

เช้ือเพลิงทดแทน 
- Cracker Bottom 
- Solid Waste 
- Solid AF 
- Hical 

7,500 24,678 

Petroleum coke - 12,486 
ที่มา : บริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด, 2566 
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โครงการเพ่ิมประสทิธิภาพ และก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปนูซีเมนต์เขาวง (คร้ังที่ 1)  
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2.2.5.3 กระบวนกำรผลิตปูนซีเมนต์ 
ภายหลังด าเนินโครงการ มิได้มีการเปลี่ยนแปลงกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์แต่อย่างใด 

เนื่องจากมีการปรับปรุงเครื่องจักร/อุปกรณ์ที่ ใช้งานในการผลิตเดิมเท่านั้น รายละเอียดแสดงดังรูปที่ 1.14 
ไดแ้ก่ 

1) บริเวณหน่วยเตรียมแคลไซน์ (Pre Calciner) 
(1) ปรับปรุงพัดลมดูดอากาศ (Induce Draught Fan; IDF Fan) จ านวน 3 ชุด 

ให้อัตราการดูดเพ่ิมขึ้นเป็น 10,500  10,500 และ 30,000 ลบ.ม./นาที ตามล าดับ การติดตั้ง IDF Fan ที่มี
ขนาดใหญ่ใหญ่ขึ้นจะช่วยการดึงลมร้อนที่เกิดจากการเผาไหม้ของวัตถุดิบและเชื้อเพลิงออกจากกระบวนการ
ผลิตได้เพ่ิมข้ึน ซึ่งลมร้อนดังกล่าวถูกน าไปใช้ไล่ความชื้นของวัตถุดิบที่จะน ามาเผาไหม้ได้ต่อไป  

(2) ขยายความสูงของหน่วยแคลไซน์ (Pre Calciner) จากเดิมที่มีความสูง 28 
เมตร เป็น 31 เมตร แสดงรายละเอียดดังรูปที่ 1.15 การเพ่ิมความสูงของหน่วยแคลไซน์จะท าให้ลมร้อนมีการ
สัมผัสกับวัตถุดิบเพ่ือไล่ความชื้นมากขึ้น ส่งผลให้วัตถุดิบสามารถเข้าสู่หม้อเผาได้เพ่ิมขึ้นในระยะเวลาเท่าเดิม 
โดยลมร้อนที่เพ่ิมข้ึนมาจาการปรับปรุงพัดลมดูดอากาศ (Induce Draught Fan; IDF Fan) 

(3) ปรับปรุงพัดลมดูดอากาศที่หออุ่นวัตถุดิบ (RM EP Fan) จ านวน 1 ชุด ให้มี
อัตราการดูดเพ่ิมขึ้น 30,000 ลบ.ม./นาที การติดตั้ง RM EP Fan ขนาดใหญ่ จะท าให้ช่วยดึงลมร้อนจาก
กระบวนการเผาไหม้ไปใช้ไล่ความชื้นวัตถุดิบที่จะน ามาเผาไหม้ได้ต่อไป 

2) บริเวณหม้อเย็น (Clinker Cooler)  
 ปรับปรุงพัดลมเป่าอากาศเย็น (Cooler Fan) ให้อัตราการดูด 400  600  1,800 

และ 2,000 ลบ.ม./วินาที เพ่ือป้อนลมเย็นจากภายนอกเข้าสู่หม้อเย็นเพ่ิมขึ้น ท าให้สามารถลดอุณหภูมิปูนเม็ด
ในหม้อเย็นเพิ่มข้ึนท าให้สามารถลดอุณหภูมิปูนเม็ดในหม้อเย็น และน ากลับไปใช้ในกระบวนการเผาไหม้ได้ 

3) ผลิตภัณฑ์ 
 ผลิตภัณฑ์หลักท่ีได้จากกระบวนการผลิตซีเมนต์ ได้แก่ ปูนเม็ด (Clinker) ซึ่งปัจจุบัน

ทางโรงงานปูนซีเมนต์เขาวงมีความสามารถในการผลิตปูนเม็ดของโครงการเพิ่มข้ึนเป็น 11,000 ตัน/วัน คิดเป็น
ประมาณร้อยละ 10 แสดงดังตำรำงท่ี 1.3 

ตำรำงท่ี 1.3 ปริมาณผลิตภัณฑ์ ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 
 

ผลิตภัณฑ ์
ปริมำณ (ตัน/วัน) 

ปริมำณตำม EIA ระหว่ำงเดือนมกรำคม-มิถุนำยน 2566 
ปูนซีเมนต์ผสม 5,600 1,983 
ปูนซีเมนตป์อร์ตแลนด ์ 5,200 8,480 

ที่มา : บริษัท ปูนซิเมนต์ไทย (ท่าหลวง) จ ากัด, 2566 
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ภำพที่ 1.14 ต าแหน่งที่มีการปรับปรุงเครื่องจักร/อุปกรณ์ที่ใช้งานในการผลิต 
 
 
 
 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
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ภำพที่ 1.15 ภาพตัดขวางการขยายความสูงของหน่วยเตรียมแคลไซน์ (Pre Calciner) 
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3. ระบบสำธำรณูปโภคและสำธำรณูปกำร 
3.1)  พลังงำนไฟฟ้ำ 

 

ปัจจุบันโรงงานปูนซีเมนต์เขาวงมีการใช้กระแสไฟฟ้าส าหรับการเดินเครื่องจักรและอุปกรณ์ต่างๆ ทั้ง
ในส่วนของกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ ส านักงาน บ้านพักพนักงาน และบริเวณทั่วไปของโรงงาน รวมประมาณ 
60 เมกะวัตต์ โดยแหล่งที่มาของพลังงานไฟฟ้า รับมาจาก 2 แหล่ง ได้แก่ 

1) การไฟฟ้าส่วนภูมิภาค (กฟภ.) อ าเภอพระพุทธบาท ขนาดแรงเคลื่อน 115 กิโลโวลต์ ผ่าน
สถานีไฟฟ้าย่อยบริเวณโรงงานปูนซีเมนต์เขาวง เพ่ือปรับแรงเคลื่อนเป็น 6.6 กิโลโวลต์ แล้วแปลงลงเป็นแรง
เคลื่อน 380 โวลล์ ก่อนน าไปใช้ในโรงงาน 43.3 เมกกะวัตต์ 

2) การผลิตไฟฟ้าของโครงการ (ภายใต้โครงการปรับปรุงและเพ่ิมประสิทธิภาพการใช้พลังงาน) 
ประมาณ 16.6 เมกะวัตต์  

ภายหลังการด าเนินโครงการมีความต้องในการใช้กระแสไฟฟ้าเพ่ิมขึ้นประมาณ 8.5 เมกะวัตต์ โดย
กระแสไฟฟ้าส่วนนี้รับมาจากการไฟฟ้าส่วนภูมิภาค (กฟภ.) อ าเภอพระพุทธบาท 

 

3.2) ระบบน้ ำใช้ 
 

 3.2.1) แหล่งน้ ำใช้ แหล่งน้ าที่มีการน ามาใช้ประโยชน์ภายในโรงงานปูนซีเมนต์เทาเขาวงปัจจุบันจะ
มีทั้งแหล่งน้ าผิวดิน และแหล่งน้ าใต้ดิน ซึ่งมีรายละเอียด ดังนี้ 

1) แหล่งน้ ำผิวดิน 
   แหล่งน้ าผิวดินที่ใช้อยู่ในปัจจุบันจะมีอยู่ 5 แหล่ง หลักๆ คือ บ่อน้ า Quarry Park ขนาด 

100,000 ลบ.ม. บ่อน้ าหน้าเหมืองขนาด 80,000 ลบ.ม. บ่อน้ าซีเมนต์ขาวขนาด 75,000 ลบ.ม. บ่อน้ าหม้อบด
ปูน#3 ขนาด 12,600 ลบ.ม. และบ่อน้ า WHG ขนาด 906,200 ลบ.ม. โดยน้ าจากแหล่งน้ าทั้ง 5 แหล่ง จะถูก
สูบมาที่บ่อพักน้ าขนาด 1,000 ลบ.ม. จากนั้นจึงท าการปรับปรุงคุณภาพน้ าก่อนน าไปใช้ในกิจกรรมต่างๆ 
ภายในโรงงานต่อไป  

นอกจากนี้โรงงานปูนซีเมนต์เขาวงยังมีแหล่งน้ าผิวดินอีกแห่งหนึ่งที่ใช้เป็นแหล่งน้ าส ารอง 
ได้แก่ คลองเริงราง อยู่ห่างจากพ้ืนที่โรงงานไปทางทิศตะวันตกเฉียงใต้ประมาณ 17 กิโลเมตร มีสถานีสูบน้ าอยู่
ที่บ้านมหาโลก โดยน้ าที่สูบมาจะถูกน าไปพักไว้ที่บ่อเก็บน้ าขนาด 65 ,582 ลบ.ม. (บ่อน้ าเริงราง) จากนั้นจะสูบ
ต่อไปที่บ่อพักน้ าของสถานีสูบน้ าบ้านตีนโนนขนาด 2,000 ลบ.ม. รวมกับน้ าบาดาลที่ได้จากบ่อบาดาล แล้วจึง
สูบไปยังบ่อพักขนาด 1,000 ลบ.ม. เพ่ือใช้ในโรงงานในช่วงฤดูแล้งหรือในช่วงที่ขาดแคลนน้ า 

2) แหล่งน้ ำใต้ดิน (น้ ำบำดำล) 
โรงงานปูนซีเมนต์เขาวงมีแหล่งน้ าบาดาล 2 แห่งได้แก่ 
 2.1) บ่อบาดาลบ้านตีนโนน มีจ านวนทั้งสิ้น 6 บ่อ มีสถานีสูบน้ าบาดาลอยู่ที่บ้านตีน

โนนห่างพ้ืนที่โครงการไปทางทิศตะวันตกเฉียงใต้ ประมาณ 8.5 กิโลเมตร (ตามแนวทางหลวงหมายเลข 3034) 
ความลึกของบ่ออยู่ในช่วง 54-68 เมตร และมีอัตราการสูบน้ าจากบ่ออยู่ในช่วง 23-60 ลบ.ม./ชั่วโมง โดยน้ า
บาดาลที่สูบขึ้นมาจะถูกส่งไปที่บ่อพักของสถานีขนาด 2 ,000 ลบ.ม. (บ่อบาดาลตีนโนน) ก่อนส่งเข้าสู่บ่อพัก
ขนาด 1,000 ลบ.ม. ของโรงงานต่อไป 

 2.2) บ่อบาดาลบ้านซับบอน ปัจจุบันมีจ านวน 7 บ่อ มีสถานีสูบน้ าอยู่ที่บ้านซับบอน 
โดยมีอัตราการให้น้ ารวมอยู่ที่ 30-200 ลบ.ม./ชั่วโมง ทีค่วามลึกมากกว่า 100 เมตร โดยน้ าจากบ่อบาดาลที่สูบ
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ขึ้นมาจะถูกส่งไปที่บ่อเก็บน้ าขนาด 60,000 ลบ.ม. ร่วมกับน้ าจากบ่อน้ า WHG ขนาด 906,200 ลบ.ม. ก่อนจะ
น าเข้าสู่ระบบปรับปรุงคุณภาพน้ าของโครงการ  

 

3.3)  ระบบระบำยน้ ำ 
 

การเพ่ิมประสิทธิภาพและก าลังการผลิตของโครงการในครั้งนี้เป็นการติดตั้งเครื่องจักรภายใน จึงไม่มี
การก่อสร้างอาคารที่จะส่งผลท าให้ระบบระบายน้ าเปลี่ยนไปจากเดิม โดยระบบระบายน้ าของโรงงานปูนซีเมนต์
เทาเขาวงเป็นระบบปิด มีลักษณะและขนาดแตกต่างกันไปตามสภาพพ้ืนที่ใช้สอย ซึ่งส่วนใหญ่เป็นรางคอนกรีตและ
มีบางส่วนเป็นรางดิน โดยน้ าฝนและน้ าทิ้งที่เกิดขึ้นภายในพ้ืนที่โรงงานจะถูกระบายออก โดยผ่านบ่อตกตะกอน
เบื้องต้น และบ่อดักไขมันก่อนจะระบายไปยังบ่อพักในขอบเขตพ้ืนที่โรงงานปูนซีเมนต์เทาเขาวงจ านวน 10 บ่อ ซึ่ง
ถูกออกแบบให้กระจายตามโซนที่รองรับน้ าระบาย 

3.4)  มลพิษทำงอำกำศและกำรควบคุม 
 

 มลพิษทางอากาศที่เกิดจากการด าเนินการปัจจุบันหลักๆ จะอยู่ในรูปของฝุ่นละอองโดยแหล่งที่
ก่อให้เกิดฝุ่นละอองที่ส าคัญ ได้แก่ บริเวณอาคารรับวัตถุดิบ เครื่องย่อยหินปูน หม้อบดวัตถุดิบ หม้อเผา หม้อ
บดปูน ไซโลเก็บปูนซีเมนต์ อาคารบรรจุผลิตภัณฑ์ ตลอดจนบริเวณที่มีการเคลื่อนย้ายขนถ่ายวัตถุดิบหรือ
ผลิตภัณฑ์ ซึ่งจะท าให้เกิดการฟุ้งกระจายของฝุ่นละออง นอกจากนี้ยังมีก๊าซซัลเฟอร์ไดออกไซด์ (SO2) และกา๊ซ
ออกไซด์ของไนโตรเจน (NOx) ซึ่งเกิดการเผาไหม้เชื้อเพลิงที่หม้อเผา โดยมีการระบายออกสู่ปล่องต่างๆ ของ
โรงงาน ปัจจุบันโรงงานปูนซีเมนต์เขาวง มีปล่องระบายอากาศเสียจ านวน 9 ปล่อง โดยภายหลังมีโครงการเพ่ิม
ประสิทธิภาพและก าลังการผลิตไม่มีปล่องเพ่ิม แต่มีการเปลี่ยนแปลงลักษณะอัตราการไหลเท่านั้น ซึ่งในการ
ควบคุมมลพิษทางอากาศนั้น เนื่องจากฝุ่นละอองเป็นมลพิษหลักของกระบวนการผลิตปูนซีเมนต์ ทางโรงงานได้
ติดตั้งพัดลมดูดอากาศ ในบริเวณต่างๆที่เป็นแหล่งก าเนินฝุ่นละอองเหล่านั้น และส่งผ่านเข้าสู่ระบบดักฝุ่น 
ระบบดักฝุ่นที่ใช้ในปัจจุบันมี 2 ระบบ ระบบดักฝุ่นชนิดไฟฟ้าสถิตย์ (Electrostatic Precipitator; EP) จ านวน 
8 เครื่อง และเครื่องดักฝุ่นชนิดถุงกรอง (Bag Filter) จ านวน 161 เครื่อง 
 

 ภายหลังการด าเนินโครงการเพ่ิมประสิทธิภาพและก าลังการผลิตไม่มีแหล่งก าเนิดมลพิษทางอากาศ
เพ่ิมข้ึนแต่อย่างใด ทั้งนี้โครงการจะควบคุมปริมาณฝุ่นละอองที่ระบายออกจากปล่องระบายของโครงการตามที่
ก าหนดไว้ในรายงานการวิเคราะห์ผลกระทบสิ่งแวดล้อมของโรงงานปูนซีเมนต์เขาวงอย่างเคร่งครัด 
 

3.5)  มลพิษทำงน้ ำและกำรจัดกำร 

 การด าเนินงานในปัจจุบัน มีแหล่งก าเนิดน้ าเสียที่ส าคัญ 3 แหล่ง คือ น้ าเสียจากกระบวนการผลิต น้ า
เสียที่เกิดจากการอุปโภคและบริโภคของพนักงาน และน้ าฝนที่อาจปนเปื้อน  

ภายหลังการด าเนินโครงการไม่มีน้ าเสียเพ่ิมขึ้นเนื่องจากไม่มีการเพ่ิมขึ้นของจ านวนพนักงานและน้ า
ใช้ในการหล่อเย็นเครื่องจักรอุปกรณ์ เป็นเพียงการใช้น้ าในการแลกเปลี่ยนความร้อน ซึ่งสามารถน ากลับมา
หมุนเวียนลงสู่บ่อพักน้ าของโครงการ โดยไม่มีการระบายทิ้งนอกพ้ืนที่แต่อย่างใด 

 

เนื่องจากกระบวนการผลิตของโรงงานเป็นระบบ Dry Process ดังนั้นจึงไม่มีการใช้น้ าในขั้นตอนการผลิต 
มีเพียงการใช้น้ าเพ่ือการหล่อเย็นเครื่องจักร และสเปรย์ลดอุณหภูมิลมร้อนเท่านั้น ซ่ึงน้ าใช้ในส่วนนี้จะใช้เพ่ือระบาย
ความร้อนออกจากเครื่องจักร โดยไม่มีการสัมผัสกับส่วนของเครื่องจักรที่มีการปนเปื้อนน้ ามันหรือฝุ่นละอองโดยตรง 
ดังนั้นจึงสามารถน ากลับมาใช้ใหม่ได้ ส่วนน้ าเสียที่เกิดจากส านักงาน โรงอาหาร และบ้านพักพนักงาน จะมีระบบ
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บ าบัดเฉพาะส่วนที่สามารถบ าบัดให้มีคุณภาพได้ตามมาตรฐานที่ก าหนด โดยปริมาณท่ีเกิดขึ้นและวิธีการจัดการ 
สามารถสรุปได้ดังนี้  

• น้ าทิ้งจากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ า จะมีลักษณะเป็นด่าง (pH ประมาณ 9-11) จะเกิดขึ้น
ประมาณ 18 ลูกบาศก์เมตร/วัน (ข้อมูลจากรายงาน EIA) โดยน้ าส่วนนี้จะถูกส่งไปท าให้ เป็นกลาง 
(Neutralization) ก่อนระบายลงสู่รางระบายน้ าเพ่ือไปยังบ่อพักของโรงงานต่อไป  และระหว่างเดือนมกราคม-
มิถุนายน 2566 มีน้ าทิง้จากระบบปรับปรุงคุณภาพน้ าปริมาณ 57 ลบ.ม./วัน   

• น้ าทิ้งจากระบบหล่อเย็น จะมีการปนเปื้อนของสารแขวนลอย ซึ่งเกิดขึ้นประมาณ 10 
ลูกบาศก์เมตร/วัน (ข้อมูลจากรายงาน EIA) โดยน้ าเสียส่วนนี้จะท าการตกตะกอนเบื้องต้นก่อนระบายลงสู่ระบบ
ระบายน้ าของโครงการน้ าทิ้งที่เกิดจากการหล่อเย็นอุปกรณ์สัมผัสความร้อน จะเกิดขึ้นประมาณ 5 ลูกบาศก์เมตร/
วัน (ข้อมูลจากรายงาน EIA) โดยน้ าทิ้งส่วนนี้ระบายลงสู่รางระบายน้ าของโครงการไปยังบ่อพักน้ าเช่นกัน และ
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 มีน้ าทิ้งจากการหล่อเย็น (Cooling water Blow Down) ปริมาณเฉลี่ย 
563 ลบ.ม./วัน และน้ าทิ้งที่เกิดจากการหล่อเย็นอุปกรณ์สัมผัสความร้อน ปริมาณเฉลี่ย 0 ลบ.ม./วัน 

• น้ าทิ้งจาก Regenerate Resin มีลักษณะเป็นทั้งกรดและด่างเนื่องจากสาร HCl และ NaOH  
โดยจะเกิดขึ้นประมาณ 54 ลูกบาศก์เมตร/วัน (ข้อมูลจากรายงาน EIA) โดยน้ าเสียส่วนนี้จะถูกท าให้เป็นกลาง
ก่อนระบายลงสู่รางระบายน้ าของโครงการไปยังบ่อพักน้ า และระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 มีน้ าทิ้ง
จาก Regenerate Resin ปริมาณเฉลี่ย 1.06 ลบ.ม./วัน  

 

3.6)  กำกของเสียและกำรจัดกำร 
 

กากของเสียที่เกิดขึ้นจากการด าเนินการในปัจจุบันจะเกิดขึ้นจากกระบวนการผลิต อาคารส านักงาน 
โรงอาหาร จากการซ่อมบ ารุงและขยะติดเชื้อจากสถานพยาบาลของโรงงาน โดยขยะจากอาคารส านักงานส่วน
ใหญ่จะเป็นขยะแห้งจ าพวก กระดาษ และพลาสติก ปริมาณโดยเฉลี่ย 3.3 ลูกบาศก์เมตร/วัน (1 ตัน/วัน และ
ระหว่างเดือนมกราคม-มิถุนายน 2566 ขยะจากอาคารส านักงานและบ้านพักมีประมาณ 0.69 ตัน/วัน ซึ่งขยะ
เหล่านี้จะถูกเก็บขนโดยรถเก็บขนขยะจากถังขยะที่กระจายอยู่ตามบ้านพักพนักงาน และอาคารส านักงานได้ส่ง
ให้เทศบาลเมืองขีดขิน เป็นหน่วยงานรับก าจัดต่อไป ส่วนขยะอันตรายส่วนใหญ่เกิดจากการใช้ภายใน      
ส านักงานฯ เช่น แบตเตอร์รี่ ถ่านไฟฉาย หลอดไฟ ฉนวนกันความร้อน ตัวกรอง น้ ามันหล่อลื่น/จารบีใช้แล้ว 
เศษผ้า/ถุงมือเปื้อนสารอันตราย เป็นต้น จะมีการเก็บรวบรวมบรรจุในภาชนะที่มีฝาปิดมิดชิด เพ่ือป้องกันการ
ตกหล่นและน าส่งให้บริษัทท่ีท าหน้าที่รับก าจัดต่อไป 

ส าหรับการขนส่งสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่เป็นของเสียอันตรายไปยังหน่วยงานรับก าจัดกากของ
เสีย โรงงานได้ด าเนินการตามแนวทางข้อก าหนดไว้ในระเบียบปฏิบัติงานตามประกาศกรมโรงงานอุตสาหกรรม
ตามหลักเกณฑ์และวิธีการปฏิบัติเกี่ยวกับการจัดการสิ่งปฏิกูลหรือวัสดุที่ไม่ใช้แล้วและเป็นไปตามระบบ
มาตรฐานการจัดการคุณภาพสิ่งแวดล้อม ISO 14001 อย่างเคร่งครัด 

ในระยะด าเนินการโครงการ จ านวนพนักงานของโครงการไม่มีการเพ่ิมข้ึน ดังนั้น ปริมาณขยะมูลฝอยที่
เกิดขึ้นจึงไม่มีการเปลี่ยนแปลง โดยขยะมูลฝอยที่เกิดขึ้นจะรวบรวมน าไปก าจัดโดยหน่วยงานที่ได้รับอนุญาตจาก
หน่วยงานราชการ ส าหรับวัสดุที่ไม่ใช้แล้วที่จะเกิดขึ้นจากการซ่อมบ ารุงเครื่องจักรภายหลังด าเนินโครงการ ได้แก่ 

(1) น้ ามันหล่อลื่น/จารบี มีประมาณ 14.5 ตัน/ปี โรงงานจัดการโดยการน ามาเป็นเชื้อเพลิงทดแทนใน
หม้อเผาซีเมนต์ ซึ่งได้รับอนุญาตจากกรมโรงงานเรียบร้อยแล้ว 



  รายงานผลการปฏิบัติตามมาตรการป้องกันและแก้ไขผลกระทบสิ่งแวดล้อมและมาตรการติดตามตรวจสอบผลกระทบสิ่งแวดล้อม 
โครงการเพ่ิมประสทิธิภาพ และก าลังการผลิตปูนซีเมนต์ โรงงานปนูซีเมนต์เขาวง (คร้ังที่ 1)  
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(2) เศษผ้า ถุงมือเปื้อนปริมาณ 2.85 ตัน/ปี โรงงานจัดการโดยการน ามาเป็นเชื้อเพลิงทดแทนในหม้อ
เผาซีเมนต์ ซึ่งได้รับการอนุญาตจากกรมโรงงานเรียบร้อยแล้ว 

3.7) พื้นที่สีเขียว 
 พ้ืนที่สีเขียวในปัจจุบันมีขนาดพ้ืนที่ 129 ไร่ คิดเป็นร้อยละ 21.5 ของพ้ืนที่โรงงานปูนซีเมนต์เขาวง ดัง
ภำพที่ 1.18 ปัจจุบันไม้ยืนต้นภายในพ้ืนที่สีเขียวเต็มพ้ืนที่แล้ว รวมทั้งบริเวณแนวกันชนด้านติดกับชุมชน ได้แก่ 
จามจุรี มะขาม หางนกยูง ยูคาลิปตัส อินทนิน สนประดิพัทธ์ ประดู่ คูณ กระถินยักษ์ เสลา ไทรเกาหลี อโศก
อินเดีย และแคนา เป็นต้น ซึ่งพรรณไม้ดังกล่าวเป็นพันธุ์ไม้ที่สามารถลดผลกระทบจากมลพิษทางอากาศได้ 
โดยเฉพาะด้านฝุ่นละออง อย่างไรก็ตาม โรงงานปูนซีเมนต์เขาวงได้มีการดูแลและบ ารุงรักษาต้นไม้ที่ปลูกใน
พ้ืนที่สีเขียวให้เจริญเติบโตอยู่เป็นประจ า และในกรณีที่ต้นไม่ได้รับความเสียหายหรือตาย โรงงานปูนซีเมนต์เขา
วงจะท าการปลูกซ่อมแซมให้แล้วเสร็จภายใน 2 สัปดาห์  
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ภำพที่ 1.16 ผังพ้ืนที่สีเขียวของโครงการ 


